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INFORMATII GENERALE

Balansoarul va fi produs astfel incat 2 persoane conectate dintr-un singur centru sa poata oscila simultan in sus
siin jos.

Scaunele vor fi realizate din material pe baza de polietilena - plastic, astfel incat sa fie rezistente la conditiile
meteorologice si sa ofere un comfort sporit pentru utilizatori. Va exista o maner fabricat din teava de forma Q27
X 2 mm pentru ca utilizatorii sa se poata tine de partea din fata a scaunelor. Pentru a conecta scaunele la centrul
central, vor fi utilizate tevi de @114 x 2,5 mm, care vor fi sudate la teava centrald de @114 x 2,5 mm.

La partea inferioara a teavii mobile superioare se va suda un flansa rotunda de 5 mm pentru a sustine teava de
@114 mm. Flansa pe sistemul de ax de sustinere inferior si flansa de sub teava mobila vor fi conectate intre ele,
iar leaganul va castiga astfel miscare.

CONECTORI

Elementele de joc vor fi proiectate conform regulilor de siguranta TSE-EN 1176-1, astfel incat sa poata fi
montate si demontate cu usurinta pe constructia de sustinere.

SURUBURI SI PIULITE

Se va avea grija sa nu se utilizeze suruburi care sa iasa mai mult de 8 mm in orice zona accesibila a
elementului de joc. Nu vor exista parti dure si unghiuri ascutite pe niciunul dintre suruburi. Suruburile si piulitele
Nimbus sunt realizate din otel si vor fi galvanizate pentru a preveni coroziunea. Capetele expuse ale suruburilor
si piulitelor vor fi protejate cu capace de plastic special concepute pentru suruburi.

PROCESE DE SABLARE SI VOPSIRE

Toate piesele metalice vor fi pregdtite pentru vopsire prin sablare, un proces care va deschide porii
materialului pentru a reduce tensiunile in zonele de sudura si pentru a asigura o aderenta buna a vopselei pe
suprafata.

Sablarea va fi efectuata folosind material metallic sub forma de bile introduse intr-un cabinet rezistent la
presiune si presat cu aer comprimat, astfel deschizand porii pe care vopseaua ii va prinde si eliminand uleiul,
rugina si murdaria de pe materialul metalic.

Procesul de sablare va dura 4-5 minute, folosind plase de otel de tip S-330_390. Curatarea suprafetei va
respecta Standardul TS EN ISO 8501-1 SA2,5. Dupa sablare, piesele metalice vor fi acoperite cu vopsea
electrostatica pe baza de poliester si vor fi coapte Intr-un cuptor la o temperatura de cel putin 200-220 grade timp
de 20 de minute pentru a finaliza procesul de vopsire.
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Pentru vopselele utilizate pe metal, trebuie sa se respecte ARTICOLUL 4.1.6 din TS EN 1176-1, referitor la
materialele periculoase, iar substantele precum zinc, sulf, crom, plumb, carbon etc. trebuie sa fie Tn proportii mai

mici de 1%.
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