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INFORMATII GENERALE

Pergola pentru refugii si parcuri este construita cu atentie la detalii si din materiale de
inalta calitate, pentru a asigura durabilitate si un aspect estetic placut. Toate elementele din lemn

sunt produse in conformitate cu regulile de siguranta TS EN 13858.

Pentru a garanta integritatea structurala, nu vor fi prezente infiltratii de mucegai cauzate
de membrana lemnului, furnale ale lemnului Intre 2 si 5 cm sau noduri de lemn. Pot aparea insa

noduri de lemn a caror suprafata nu depaseste 10% din suprafata de 1 metru a lemnului.

Tn ceea ce priveste proprietdtile lemnului, nu vor exista crapaturi in inelele acestuia, desi
pot fi tolerate crapaturi superficiale de 1-2 mm, rezultate in urma procesului de tratare. Lungimea
sacului de rasina nu va depasi 100 mm/m, iar picaturile de rasina, crapaturile, cavitatile mucegaite,

gaurile provocate de insecte sau defectele de fabricatie nu sunt acceptate.

Toate suprafetele vizibile vor fi slefuite, iar materialele prelucrate cu masini de tip CNC vor
fi curatate de aschii. Conexiunile fixe se vor realiza prin procese de galvanizare, utilizand suruburi

si piulite protejate cu insertii de polietilend.

IMPREGNAREA

Procesul de impregnare a lemnului se va face dupa ce componentele sunt dezasamblate,
intr-un mediu vidat, cu o solutie pe baza de Tanalith-E. Aceasta contine crom, cupru si arsenic,
substante care nu afecteazd sidnitatea oamenilor. Intregul proces se va desfisura la o presiune
de aproximativ 12 atmosfere, rezultdnd o culoare a lemnului verzui sau maronie. Sectiunile din
lemn vor avea o tolerantd de +/- 10 mm, iar lungimea acestuia o toleranta de +/- 20 mm, in

concordantad cu proiectul.

Partile din lemn vor fi realizate astfel incat acumularea de apa sa fie evitata. Esenta

lemnului utilizata la fabricarea acestui produs este Pin Galben (Pinus Sylvestris).
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Componentele produsului vor fi realizate in concordanta cu regulile de siguranta TS EN
13858. Picioarele de sustinere ale pergolei vor fi fabricate din stalpi de lemn cu un profil de 90 x
90 mm. Carcasa va fi formata prin conectarea sipcilor cu profile de 40 x 90 mm, prin intermediul
suruburilor si piulitelor galvanizate. Acoperisul va fi realizat prin stratificarea panourilor de

carcasa, iar colturile sipcilor vor fi frezate.

INFORMATII GENERALE

Tnainte de vopsire, toate componentele din metal vor fi pregatite prin deschiderea porilor,
pentru a ameliora stresul rezultat Tn urma procesului de sudura si pentru a asigura o aderenta

corespunzatoare a vopselei.

Sablarea se va realiza prin pulverizarea unor bile de metal pe suprafetele prelucrate, intr-
un container specializat. Acest proces are o durata de 4-5 minute, se realizeaza cu utilaje de tipul

A-SA 230-300 si este in conformitate cu standardul de calitate TS EN ISO 8501-1 SA2,5.

Dupa sablare, toate partile metalice vor fi acoperite cu un strat de vopsea pe baza de
poliester. Acestea vor fi ulterior coapte intr-un cuptor la o temperatura de 200-220 de grade
Celsius, timp de 20 de minute. Pentru acoperirea suprafetelor se va folosi articolul de calitate TS

EN 13858, care nu contine mai mult de 1% substante precum zinc, sulf, crom, plumb, carbon etc.
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