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URBAN DECOR

PARCARE DE BICICLETA CU BANCA

12 BP

SPECIFICATII TEHNICE
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URBAN DECOR

INFORMATII GENERALE

intregul produs va fi fabricat in conformitate cu toate normele generale de sigurantd previzute in
standardele TS EN 13858. Suportul pentru biciclete va fi realizat astfel incat sa fie adecvat utilizarii in exterior.
Acesta va fi montat pe un cadru din profil metalic de 30 x 30 x 2 mm, avand sipci din lemn de 40 x 90 mm.

O tabla metalica cu o grosime de cel putin 1,5 mm va fi decupata cu laser pe o margine, conform decorului
dorit, si va fi sudata pe cadrul din profil.

CARACTERISTICI ALE LEMNULUI

Lemnul nu trebuie sa prezinte crapaturi sau fisuri circulare. Pot exista crapaturi fine (1-2 mm), iar fisurile
la capete sau pe lungime pot fi acceptabile Tn contextul tratamentului de impregnare sub presiune, dar trebuie sa
se Incadreze in limitele de toleranta.

Lungimea pungilor de rasina nu trebuie sa depaseascda 100 mm pe metru. Nu sunt permise scurgeri de
rasina, contractii, coaja interna, goluri putrezite, gauri de insecte sau defecte de fabricatie - abaterile pot exista
doar Tn limita tolerantelor specificate.

Toate suprafetele vizibile vor fi slefuite cu smirghel, iar materialele rezultate din prelucrarea CNC vor fi
curatate de aschii.

Toate imbinadrile fixe se vor realiza cu cuie galvanizate si suruburi cu piulite cu fibra, acoperite cu capace
din polietilena pentru protectie impotriva factorilor externi.

TRATAMENT DE IMPREGNARE

Procesul de impregnare va avea loc dupa demontarea si pregatirea pieselor din lemn. Toate componentele
din lemn vor fi supuse unui tratament de impregnare in vid, cu o solutie ce contine substanta Tanalith-E, fara
continut de crom, cupru sau arsen, deci inofensiva pentru sandtatea umanad. Solutia va fi aplicata prin presiune
hidraulica de aproximativ 12 atmosfere.

In urma acestui tratament, lemnul va cdp&ta o culoare verde sau maro. Sectiunile din lemn vor fi fabricate
cu o toleranta maxima de (¢) 10 mm, iar lungimile pieselor de lemn cu o toleranta de (+) 20 mm. Componentele
din lemn trebuie proiectate astfel incat sa previna acumularea apei de ploaie.

Materiul lemnos utilizat va fi Pin galben (Pinus Sylvestris). Toate piesele metalice vor fi sablate si vopsite cu vopsea
pulbere pe baza de poliester, prin coacere.
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URBAN DECOR

PROCESE DE SABLARE Sl VOPSIRE

Toate piesele metalice vor fi pregatite pentru vopsire prin sablare, utilizand cea mai eficienta metoda
pentru indepartarea uleiurilor, murdariei si ruginii, precum si pentru deschiderea porilor in zonele sudate, astfel
incat vopseaua sa adere optim.

Materialul abraziv, format din bile metalice fine, va fi pulverizat intr-o cabina rezistenta la presiune cu
ajutorul aerului comprimat, pentru a curata suprafata si a deschide porii.

Procesul de sablare va consta in curatarea suprafetei cu granule de otel tip S-330_390, timp de 4-5 minute.
Calitatea sablarii trebuie sa fie conforma cu standardul TS EN ISO 8501-1 SA2.5.

Dupa sablare, toate piesele metalice vor fi acoperite cu vopsea electrostatica pe baza de poliester si coapte
in cuptor la o temperatura de minimum 200-220°C timp de 20 minute, pentru a finaliza procesul de vopsire.

Pentru toate acoperirile metalice trebuie respectat Articolul 4.1.6 din TS EN 13858 - MATERIALE
PERICULOASE (de exemplu: continutul de zing, sulf, crom, plumb, carbon etc. trebuie sa fie sub 1%).
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