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BALANSOAR PE ARC IN FORMA DE ALBINUTA 

PENTRU PARCURI SI GRADINITA 

 

SPECIFICAȚII TEHNICE 
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INFORMAȚII GENERALE 

Sunt elemente de joacă pe arc cu figuri de animale, realizate din material HDPE bicromatic 
de înaltă densitate, cu o grosime minimă de 15 mm, tăiat pe mașini CNC în culori variate. Mânerele 
de prindere și suporturile pentru picioare vor fi fabricate din țeavă de Q32 x 2 mm. 

 

Pentru balansarea balansoarului se va folosi un arc elicoidal special, realizat integral din 
oțel. Spațiile dintre spiralele arcului vor fi tratate termic și supuse testelor necesare pentru a 
asigura o mișcare echilibrată a balansoarului. 

 

Vor fi realizate găuri de prindere pentru flanșa de 300 x 10 mm pe partea superioară a 
arcului elicoidal. Arcul va fi conectat în aceste găuri cu un aparat de prindere special. 

 

Flanșa 300 x 10 mm, care va fi utilizată pe partea inferioară a arcului, va fi de asemenea 
găurită conform ancorei și conectată la arc. 

 

Pentru mascarea arcului elicoidal și a sistemului de prindere, fără a afecta mișcarea arcului, 
se va folosi țeavă spiralată din PVC. 

 

ELEMENTE DE CONECTARE 

Elementele de joacă vor fi proiectate conform regulilor de siguranță TSE-EN 1176-1, astfel 
încât să poată fi asamblate și demontate cu ușurință de pe structura portantă. 

 

ȘURUBURI ȘI PIULIȚE 

Se va acorda atenție ca șuruburile să nu iasă mai mult de 8 mm din orice parte accesibilă a 
elementului de joacă. Pe niciun element nu vor exista părți dure sau colțuroase. 

 

Șuruburile Nimbus și piulițele vor fi fabricate din oțel galvanizat, rezistent la coroziune. 
Capetele expuse ale șuruburilor și piulițelor vor fi acoperite cu capace speciale din plastic. 
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PROCESUL DE SABLARE ȘI VOPSIRE 

Toate piesele metalice vor fi pregătite pentru vopsire prin aplicarea metodei eficiente de 
sablare, în vederea eliminării oricăror urme de ulei, murdărie și rugină, prin deschiderea porilor în 
material pentru reducerea tensiunii în zonele sudate și pentru asigurarea unei aderențe optime a 
vopselei. 

 

Sablarea se va realiza prin pulverizarea cu aer comprimat a unui material sferic metalic fin 
într-o cabină rezistentă la presiune, pentru a curăța suprafața și a crea pori de prindere pentru 
vopsea. 

 

Se va folosi grilă de oțel de tip S-330_390, timp de 4–5 minute. Calitatea sablării trebuie să 
respecte standardul TS EN ISO 8501-1 SA2.5. 

 

După sablare, toate piesele metalice vor fi acoperite cu vopsea electrostatică pe bază de 
poliester, apoi vor fi băgate în cuptor și coapte la o temperatură de cel puțin 200–220°C timp de 20 
de minute, pentru finalizarea procesului. 

 

În procesul de vopsire se vor respecta prevederile TS EN 1176-1 ARTICOLUL 4.1.6 privind 
MATERIALALE PERICULOASE (de exemplu: conținutul de zinc, sulf, crom, plumb, carbon etc. 
trebuie să fie sub 1%). 


