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Dimensiune: 155 x 65 cm
Inaltime: 80 cm
Material: Lemn si Metal
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INFORMATII GENERALE

Picioarele bancii vor fi formate prin indoirea si modelarea tevii de @ 60 x 2 mm. Picioarele vor fi conectate
intre ele cu teava de 32. zone de sezut; Va fi fabricata din 7 bucati de teava de clasa | de lemn de pin silvestru de
clasa | cu dimensiunile 40 x 90 x 1350 mm, in conformitate cu TS 1264. Pentru montarea pe podea, flansa va fi
sudata si montatad cu dibluri de otel. Impregnare sub presiune speciala In vid sistem va fi realizat pe toate lemnele
care vor fi utilizate. Toate partile metalice vor fi vopsite cu pulbere electrostatica in cuptor vopsea.

Sunt proiectate Tn conformitate cu normele de siguranta TSE-EN 1176-1, astfel incat elementele locului de
joaca sa poata fi montate si dezasamblate cu usurinta.

PROPRIETATI ALE MATERIALULUI LEMNOS

Nu vor exista crapaturi inelare fisurate. Pot exista crapaturi de tip hairline (1-2 mm), crapaturi de cap si de
lungime adecvate se pot regasi in specificatiile aduse de mediul de impregnare sub presiune, dar trebuie sa se
incadreze n limitele de toleranta.

Lungimea sacului de rasina nu poate depasi 100 mm pe metru. Nu exista scurgeri, contractii ale rasinii,
coaja interioara, cavitati putrede, gauri de insecte si defecte de fabricatie, iar abaterile pot aparea numaiin limitele
de toleranta specificate.

Toate suprafetele care apar smirgheluite vor fi curatate de aschii prin slefuire si materialele care ies din
masina CNC.

Toate imbinarile fixe vor fi realizate cu ajutorul unor elemente de fixare galvanizate si suruburi cu piulita
din fibra.

IMPREGNATIE

Procesul de impregnare se va face dupa ce materialele din lemn sunt pregatite ca fiind dezasamblate.
Toate materialele piesele din lemn vor fi supuse impregnarii in vid cu o solutie care contine Tanalith-E, care nu nu
contine crom, cupru si arsenic, care nu afecteaza sandtatea umana, prin aplicarea de hidraulice presiune
hidraulica de aproximativ 12 atmosfere.

Ca urmare a acestui proces, lemnul va deveni verde sau maro. Materia prima lemnoasa care va fi utilizata
pentru productie va fi lemnul de pin galben (Pinus Sylvestris).
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