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Produsul va fi fabricat in conformitate cu standardele TS EN 7941 si va fi destinat utilizarii
in exterior, in calitate de cos de gunoi urban. Dimensiunile produsului sunt: 50 x 50 x 100 cm.

Structura cosului va fi realizata prin alinierea sipcilor de lemn de 20 x 40 mm dispuse
circular, care vor fi fixate pe o placa metalica inelara cu grosimea de 3 mm si latimea de 40 mm,
folosind suruburi si piulite galvanizate.

Stalpii portanti ai cosului vor avea diametrul de @76 mm si grosimea de 3 mm. Capetele
superioare ale tevilor vor fi acoperite cu capace metalice cu diametrul de 76 mm.

Elementul metalic interior pentru sustinerea sacului de gunoi va fi decupat CNC din tabla
DKP de 8 mm, indoita pentru a forma structura dorita. Interiorul cosului va fi astfel conceput incat
sa nu prezinte muchii tdioase sau periculoase pentru manevrarea sacului de gunoi.

PROPRIETATI ALE LEMNULUI

Lemnul folosit nu va prezenta crapaturi adanci sau inele fisurate. Sunt permise fisuri
capilare fine (1-2 mm) si crapaturi superficiale la capete sau pe lungime, cauzate de procesul de
impregnare sub presiune, cu conditia ca acestea sa fie in limitele tolerantelor acceptate.

Pungile de rasina nu trebuie sa depaseasca 100 mm pe metru de material. Nu sunt
permise: scurgeri de rdsind, contractii, coaja interna, cavitati putrezite, gauri de insecte sau defecte
de fabricatie. Sunt acceptate doar deviatii minore, conforme cu tolerantele specificate.

Toate suprafetele vizibile vor fi slefuite si curatate de aschii in urma prelucrarii pe masinile
CNC.

Toate prinderile fixe vor fi realizate cu ajutorul elementelor de fixare galvanizate si piulite
cu insertie de fibra.
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PROCESE DE SABLARE SI VOPSIRE

Toate componentele metalice vor fi pregatite pentru vopsire prin sablare, considerata cea mai
eficientd metoda pentru:

e indepadrtarea stratului de ulei, murdarie si rugina;
e relaxarea tensiunilor din zonele de sudura;
e deschiderea porilor de pe suprafata pentru o aderentd optima a vopselei.

Procesul se va realiza prin pulverizarea de material abraziv metalic fin, Intr-o cabina
presurizata, folosind aer comprimat. Se vor utiliza grile de otel S-330_390, timp de 4-5 minute.
Curatarea completa a suprafetei metalice se va face conform standardului TS EN ISO 8501-1 SA2.5.

Dupa sablare, componentele metalice vor fi acoperite cu vopsea electrostatica pe baza de
poliester, apoi polimerizate in cuptor la o temperatura de 200-220°C, timp de 20 de minute.

Vopsirea va respecta prevederile Articolului 4.1.6 din TS EN 7941, referitor la MATERIALE
PERICULOASE, astfel incat continutul de zinc, sulf, crom, plumb, carbon etc. sa fie sub 1%.
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