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INFORMAȚII GENERALE 

Leagănul va fi produs astfel încât un adult și un copil să se poată legăna simultan. 

 

Picioarele de susținere ale leagănului și țeava mediană care conectează cele două suporturi 
vor avea un diametru de 114 mm și o grosime a peretelui de 2 mm. 

 

Pentru fiecare leagăn, două articulații și cleme metalice (cu rulmenți) vor fi atașate la țeava 
leagănului cu șuruburi și piulițe din oțel galvanizat. Lanțurile leagănului vor avea 5 mm grosime, 
vor fi galvanizate și vor avea ochiuri suficient de mici pentru a preveni pătrunderea degetelor, 
asigurând astfel siguranța copiilor. 

 

Distanța dintre două scaune montate unul lângă altul pe bara leagănului va fi de minimum 
800 mm. Distanța dintre scaun și structura principală va fi de minimum 700 mm. 

 

În poziție statică, distanța dintre suprafața inferioară a scaunului și sol va fi de minimum 
400 mm. 

 

SCAUNUL LEAGĂNULUI 

Unul dintre scaune va fi fabricat prin acoperirea unei plăci de aluminiu de 6 mm grosime 
cu cauciuc de 26 mm grosime, având dimensiunile 18 x 45 cm. Marginile acestuia vor avea rol de 
amortizor de șoc. 

 

Celălalt scaun va fi destinat bebelușilor și va fi realizat din cauciuc cu cortex închis pe toate 
cele patru laturi. 
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CONECTORI 

Elementele de joc vor fi proiectate în conformitate cu normele de siguranță TSE-EN 1176-1 
pentru a putea fi asamblate și demontate ușor pe structura de susținere. 

 

ȘURUBURI ȘI PIULIȚE 

Se va acorda atenție evitării utilizării șuruburilor care ies în afară mai mult de 8 mm și care 
sunt accesibile în orice parte a elementului de joc. Nu vor exista părți dure sau ascuțite în nicio 
componentă a șuruburilor. Șuruburile și piulițele Nimbus vor fi fabricate din oțel și vor fi 
galvanizate împotriva coroziunii. Capetele expuse ale șuruburilor și piulițelor vor fi protejate cu 
capace speciale din plastic. 

 

PROCESE DE SABLARE ȘI VOPSIRE 

Toate piesele metalice vor fi pregătite pentru vopsire prin aplicarea metodei de sablare, 
care este cea mai eficientă metodă pentru îndepărtarea uleiului, murdăriei și ruginii ce ar putea 
împiedica vopsirea, pentru reducerea tensiunii în zonele de sudură și pentru crearea unor pori pe 
suprafață, asigurând astfel o mai bună aderență a vopselei. 

 

Procedura va implica pulverizarea unui material metalic fin într-o cabină presurizată cu aer 
comprimat, deschizând porii necesari pentru prinderea vopselei și eliminând impuritățile de pe 
suprafața metalului. Procesul de sablare va fi realizat timp de 4-5 minute, utilizând granule de oțel 
de tip S-330_390. Curățarea suprafeței prin sablare se va efectua în întregime. 

 

După sablare, toate piesele metalice vor fi acoperite cu vopsea electrostatică pe bază de 
poliester, apoi vor fi coapte într-un cuptor la o temperatură de minimum 200-220°C timp de 20 de 
minute, finalizând astfel procesul de vopsire. Acoperirile metalice trebuie să respecte clasa de 
materiale periculoase conform standardului TS EN 1176-1 ARTICOLUL 4.1.6 (de exemplu: 
conținutul de zinc, sulf, crom, plumb, carbon etc. trebuie să fie sub 1%). 


