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INFORMATII GENERALE

Toate elementele fabricate din materiale lemnoase care vor fi utilizate in grupul de joaca
pentru copii vor fi produse in conformitate cu toate regulile generale de siguranta din standardele
TS EN 1176-1. Materialul lemnos nu va contine irigatii, putregai cauzat de membranele lemnului,
ondularea fibrelor (care depdseste 5 cm in 2 m), noduri handicapate, partial fierte sau care cad.

Pot exista noduri solide care nu depasesc 10% din latimea totala a piesei, la 0 medie de 1 m.

SPECIFICATII MATERIAL LEMN

Nu vor exista fisuri inelare. Pot exista fisuri capilare (1-2 mm), fisuri de cap si lungime
adecvate specificatiilor generate de mediul de impregnare sub presiune, dar acestea ar trebui sa

seincadreze in limitele de toleranta. Lungimea pungii de rasina nu poate depasi 100 mm pe metru.

Nu exista scurgeri, rasina care se contractd, Tnvelis interior, cavitati putrede, gauri de
insecte sau defecte de fabricatie si pot aparea doar abateri in limitele tolerantelor specificate.
Slefuire Toate suprafetele vizibile vor fi slefuite si curatate de aschiile din materialele care ies din
masina CNC. Toate conexiunile fixe vor fi realizate cu ajutorul unor elemente de fixare galvanizate
si suruburi cu piulita din fibre. Suruburile vor fi acoperite cu invelisuri de polietilena pentru a le

proteja de factorii externi.

IMPREGNEAZA

Procesul de impregnare se va realiza dupa ce materialele lemnoase sunt pregatite Tn forma
dezasamblata. Toate piesele din lemn vor fi supuse impregnarii in vid cu o solutie care contine
Tanalith-E, care nu afecteaza sandtatea umand, ce nu contine crom, cupru si arsenic, prin aplicarea
a aproximativ 12 atmosfere de presiune hidraulicd. in urma acestui proces, lemnul va capéta o
culoare verde sau maro. Sectiunile din lemn vor fi fabricate cu o toleranta maxima () 10 mm, iar

lungimile din lemn cu o toleranta maxima (¢) 20 mm, in conformitate cu proiectul.
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Piesele din lemn trebuie produse astfel incat sa se previna acumularea apei de ploaie.
Materia prima lemnoasa utilizata pentru fabricatie va fi cherestea de pin galben (Pinus Sylvestris).

Toate piesele metalice vor fi sablate si vopsite prin coacere cu vopsea pulbere pe baza de poliester.

Conexiunea ancorei la sol va trece pe o distanta de minimum 90 mm de o ancora metalica
de forma cubica de 100 x 100 x 100 mm si va fi conectata cu un surub trifon de 40 x 50 mm.
Ancorele din lemn pentru grupurile de joaca pentru copii vor fi fabricate astfel incat flansele din

tabla de minimum 3 mm sd inconjoare minimum doua laturi ale stalpului.

CONSTRUCTIA SUPORTULUI

Stalpii purtatori vor avea dimensiunile de 90 x 90 mm.

PLATFORME PLATFORMA PATRATA

Se va crea o suprafata plana din sipci de 40 x 90 mm si un spatiu maxim de 3 mm si maxim
8 mm intre ele. Sub platforma, rezistenta conexiunilor transversale de la sipcile de lemn de 40 x 90
mm va fi marita cu ajutorul unor suruburi galvanizate cu piulite de fixare. Pentru a creste rezistenta
conexiunii platformei cu stalpii purtatori, imbinarile de colt ale platformei vor fi prelungite. gauri

cu suruburiM10cun
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CASA LAY

Grinzile acoperisului vor fi formate din sipci de 90 x 90 mm si 40 x 90 mm, iar pe acoperis

se vor aplica panouri sau imprimare tip mal al apei de 20 x 90 mm, iar sistemul de balustrade al

peretilor casutei de joaca va fi realizat din sipci de 40 x 90 mm. Ferestrele vor fi

de sarma pentru a asigura securitatea.

prevazute cu plasa

SCARA CU 5 TREPTE FARA BALUSTRADA (i:100 cm)

Scarile vor fi fabricate cu 5 trepte. Litimea scérilor va fi de 60 cm. Inaltimea treptelor va fi

de minimum 140 mm si maximum 160 mm. Balustrada scarii va fi fabricata din 2 bucati pentru

fiecare grup de scari, cu o indltime de 700 mm. Spatiile balustradei scarii vor fi produse cu un minim

de 80 mm si un maxim de 90 mm. Se va crea o suprafata antiderapanta lasand un spatiu de 10

mm intre lemnele folosite in locurile unde se calca. Se va monta pe platforma

cu piulite de fixare

sau piulite din fibra de la scari si suruburi galvanizate. Aceste suruburi se vor inchide cu dopuri de

plastic pentru a nu strica imaginea si pentru a ramane mai mult timp.
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BALUSTRADA

Platforma utilizata in grupurile de joaca va fi alcatuita din sipci de 40 x 90 mm pentru a
asigura siguranta acesteia. Balustradele vor fi fixate prin conectarea la stalpii portanti cu sipci de
40 x 90 mm. Distanta dintre sipcile balustradei va fi de minimum 70 mm si maximum 89 mm. in
locurile unde Tnaltimile balustradelor sunt intre 500 mm si 1000 mm, inaltimile vor fi de minimum

70 mm.
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Perspectiva

SET CONECTAT LEAGAN SINGUR

Leagdanul va fi potrivit pentru utilizarea de cdtre o singurd persoanad. Toate grinzile portante
verticale si orizontale vor fi fabricate in sectiuni de 90 x 90 mm. Grinzile portante verticale sunt de

minimum 2200 mm lungime.

Grinda portanta orizontala pentru lemne are 3000 mm si va exista un preaplin de 5 cm fata
de grinzile portante verticale. Conexiunile se vor realiza cu suruburi pentru PAL galvanizat.
Lanturile oscilante vor fi galvanizate cu 5 mm si in zona ochiului, atat de mici incat degetele nu vor
intra pentru siguranta copiilor. Cosul balansoar va fi produs cu tehnologie de rotatie din materie

prima de polietilena de Tnhalta densitate, cu protectie frontala inchisa pentru siguranta pe trei laturi.

EVO LOGISTICS SRL -J2008002659400 - RO23302121
Str. Barlogeni, nr. 38-40, et. 3, Sector 1 - Bucuresti
0723.773.715

info@juko.ro



est. 2002

JUKO

URBAN DECOR

Colorantii utilizati in colorare vor respecta reglementdrile alimentare adecvate pentru
sanatatea copiilor. Cosul si balustrada vor fi doua parti separate. Un cos balansoar din metal nu va

fi folosit din cauza problemelor de impact.

SET LEAGAN CONECTAT PENTRU MAMA SI COPIL

Leaganul va fi potrivit pentru utilizarea de catre mama si bebelus. Toate grinzile verticale si
orizontale ale transportorului vor fi fabricate in sectiuni de 90 x 90 mm. Suporturile verticale sunt
de minimum 2200 mm lungime. Transportorul orizontal pentru lemne are 3000 mm si va exista un
preaplin de 5 cm fata de suporturile verticale. Carcasa principala, care combina scaunele pentru
mama si copil, va fi alcatuita dintr-o teava cu un diametru minim de 42 mm si o grosime a peretelui

de 3 mm.

Conectarea carcasei principale la suportul orizontal va fi prevazuta cu un lant de calibru 6
mm si o articulatie. Scaunul pentru pdrinti va fi alcatuit dintr-un scaun metalic acoperit cu cauciuc
de cel putin 50 x 20 cm. Acest scaun va fi conectat la carcasa principala cu un arbore de transmisie
de minimum 8 mm. Scaunul pentru copil va fi fabricat din cauciuc si va fi conectat la cadrul principal

cu tabla galvanizata si un arbore de transmisie de minimum 6 mm.
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FIGURA PAPAGAL DIN HDPE

Foile de HDPE de inalta densitate, bicolore, de 15 mm, vor fi taiate cu ajutorul unor masini
de frezat CNC computerizate. Piesele tdiate in masinile de frezat vor fi frezate si Inmuiate fara a
|asa bavuri sau colturi ascutite. Toate capetele suruburilor si suruburilor care vor fi utilizate pentru

imbinarea pieselor din placa HDPE vor fi acoperite cu dopuri si capace din plastic, astfel incat varful

surubului sa nu fie vizibil.
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SPECIFICATII TEHNICE ALE POLIETILENEI

Polietilena liniara de joasa densitate (LLDPE - Polietilena liniara de joasa densitate) va fi
produsa cu tehnologie de rotatie si va fi autocoloratd. Sensibilitatea la lumina trebuie sa fie intre 6
si 8 grade. in plus, la materia prim& de polietilena se va adduga materie prima sub form& de pulbere
antistatica pentru a preveni electrizarea. Grosimea peretelui produsului trebuie sa fie de minimum
> 6 mm in punctele materialului expuse la presiune si frecare si de 4 mm pentru produsele de

bariera si umbrire care nu sunt expuse la nicio presiune.

GLISATOR PLAT DIN POLIETILENA (1:100 cm)

Glisierele plate vor fi fabricate Tn conformitate cu standardele si normele TS EN 1176-3.
Toboganul plat care va fi fabricat va avea intrarea, sectiunea de tobogan si sectiunea de iesire. Cea
mai mare ndltime de cadere libera a platformei pe care va fi montat toboganul va fi de cel putin
1000 mm fata de suprafata de joc. Lungimea sectiunii de intrare a toboganului va fi de 350 mm

atunci cand toboganul este conectat individual.

Toleranta de inclinare descendenta a sectiunii de pornire trebuie sa fie de 0° pana la 5°
atunci cand se masoara la linia centrala a sectiunii de pornire in directia lungimii toboganului. H:
Unghiul de inclinare al toboganului de 1000 mm fata de orizontala nu trebuie sa depdseasca 60°
in niciun punct si 40° in medie. Inaltimea peretilor laterali de sustinere va fi de cel putin 100 mm,
iar partile de sustinere vor fi rotunjite pentru a da forma necesaré. in cazul partii de iesire a glisierei,

lungimea glisierei va fi de 350 mm.

Capatul sectiunii de iesire a glisierei va fi radiat spre podea cu o raza de 50 mm. naltimea
sectiunii de iesire fata de sol va fiintre 190-300 mm. Glisiere; Vor fi produse dintr-o singura bucata

si cu pelicula dubla, cu sistem de rotatie, din materie prima originala, neutilizata, colorata uniform.

EVO LOGISTICS SRL -J2008002659400 - RO23302121
Str. Barlogeni, nr. 38-40, et. 3, Sector 1 - Bucuresti
0723.773.715

info@juko.ro



est. 2002

JUKO

URBAN DECOR

ELEMENTE METALICE BALUSTRADA DE PROTECTIE

PENTRU INTRARE CU GLISAJ PLAT

Balustradele de protectie la intrarea in tobogane utilizate in locurile de joaca vor fi folosite
pentru a reduce viteza copiilor si a asigura accesul lor in sigurantd la tobogan. inaltimea
balustradelor va fi fabricata in conformitate cu TS EN 1176-1 Regulile de siguranta de la suprafata
platformei nu va fi mai mica de 600 mm si mai mare de 850 mm. Grosimea balustradelor va fi
realizata din tevi de otel al caror diametru nu va fi mai mic de 16 mm si nu va depdasi 45 mm in
diametru, masurat spre centru in orice directie. Materialele care alcatuiesc balustrada vor fi sudate
intre ele cu 0 masina de sudura cu arc metalic cu gaz. Balustrada de intrare in tobogan va fi produsa
ca o singura bucata de metal. Va fi montat pe platforma cu ajutorul unor suruburi si piulite

galvanizate.

EVO LOGISTICS SRL - J2008002659400 - RO23302121
Str. Barlogeni, nr. 38-40, et. 3, Sector 1 - Bucuresti
0723.773.715

info@juko.ro



est. 2002

JUKO

URBAN DECOR

MANERE METALICE

Se va realiza o teava metalica de sustinere in forma de ,L"” pentru a permite copiilor sa se
tina de platforma atunci cand trec de la catarat la platforma. Suportul principal va fi format prin
indoirea manerului metalic in forma de ,L" dintr-o singura bucata dintr-o teava de minimum @27

x 2 mmin forma de ,L”, iar suportul vertical va fi realizat dintr-o teava de minimum @21 x 2 mm.

Acesta va fi montat pe stalpul portant superior cu ajutorul unor cleme din poliamida. in
partea de jos vor exista doua flanse de 160 x 30 x 5 mm pentru montarea pe platforma. Materialele
care alcatuiesc balustrada vor fi sudate intre ele cu un aparat de sudura cu gaz. Va fi montat pe
platforma metalica de catdrat cu ajutorul unor suruburi si piulite galvanizate, ancorare la pamant

si beton.

Balustradele sunt elementele care impiedica utilizatorul sa cada de pe suprafetele de joc
nalte de pe elementul de joc. In3ltimea balustradelor trebuie fabricatd in conformitate cu TS EN
1176-1, Regulile de siguranta de la suprafata platformei, nu trebuie sa fie mai mica de 600 mm si
mai mare de 850 mm. Grosimea balustradelor trebuie sa fie realizata din tevi de otel al caror
diametru nu trebuie sa fie mai mic de 16 mm si nu mai mare de 45 mm in diametru, masurat spre
centru in orice directie. Manerul metalic in forma de ,L" va fi alcatuit dintr-o singura piesa si va fi

atasat la 2 platforme si la principale.
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BARA DE CATARAT METALICA TN FORMA DE 'S’ (i:100 cm)

Sistemele de joc vor fi utilizate in forma de ,S” metalic pentru a oferi o catarare distractiva
si variata de la podea la platforma. Teava de catarare in forma de ,S” va fi formata prin indoirea
unei bucati de teava cu diametrul de @32 x 2 mm, iar suportul vertical va fi realizat dintr-o teava
de minimum @27 x 2 mm. Tevile orizontale cu diametrul de @27 x 2 mm vor fi sudate la sistemul
creat si montate pe constructia portanta. Materialele care alcatuiesc catdratul vor fi sudate intre
ele cu un aparat de sudura cu arc metalic si gaz. Distantele dintre trepte vor fi ajustate in functie
de diferenta de elevatie a platformei, la intervale egale, in conformitate cudispozitivele de fixare a

capului si gatului specificate in TS EN 1176-1.

SABLAREA S| VOPSIREA ELECTROSTATICA TN CUPTOR

Toate piesele metalice vor fi pregatite pentru vopsire prin aplicarea metodei de sablare,
care este cea mai eficientd metoda pentru indepartarea uleiului, stratului de murdarie si ruginii
care impiedica vopsirea, pentru a elimina tensiunea din zonele de sudura ale materialului si pentru

a deschide un por la suprafata pentru a asigura o mai buna retentie a vopselei.

Sevarealiza prin pulverizarea cu aer comprimat a materialului metalic subtire, umplut intr-
o dulapita rezistenta la presiune, pentru a deschide porii unde va retine vopseaua si pentru a
indepadrta uleiul, rugina si murdaria de pe materialul metalic. Proces de sablare; Cu grile de otel tip

S-330_390, 4-5 minute.
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Procesul de curatare a suprafetei se va aplica prin sablare pe tot parcursul procesului.

Procesul de sablare trebuie sa fie in conformitate cu standardul TS EN ISO 8501-1 SA2,5.

Dupa ce toate piesele metalice sunt sablate si acoperite cu vopsea electrostatica pe baza
de poliester, procesul de vopsire se va finaliza prin arderea timp de 20 de minute intr-un cuptor la
cel putin 200-220 de grade. Pentru acoperirile pe metal, trebuie respectata clasa MATERIALE
PERICULOASE DIN TS EN 1176-1 ARTICOLUL 4.1.6 (De exemplu: raporturile de zinc, sulf, crom,

plumb, carbon etc. trebuie sa fie mai mici de 1%).
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