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INFORMAȚII GENERALE 

Toate elementele fabricate din materiale lemnoase care vor fi utilizate în grupul de joacă 

pentru copii vor fi produse în conformitate cu toate regulile generale de siguranță din standardele 

TS EN 1176-1. Materialul lemnos nu va conține irigații, putregai cauzat de membranele lemnului, 

ondularea fibrelor (care depășește 5 cm în 2 m), noduri handicapate, parțial fierte sau care cad. 

Pot exista noduri solide care nu depășesc 10% din lățimea totală a piesei, la o medie de 1 m. 

 

SPECIFICAȚII MATERIAL LEMN 

Nu vor exista fisuri inelare. Pot exista fisuri capilare (1-2 mm), fisuri de cap și lungime 

adecvate specificațiilor generate de mediul de impregnare sub presiune, dar acestea ar trebui să 

se încadreze în limitele de toleranță. Lungimea pungii de rășină nu poate depăși 100 mm pe metru.  

 

Nu există scurgeri, rășină care se contractă, înveliș interior, cavități putrede, găuri de 

insecte sau defecte de fabricație și pot apărea doar abateri în limitele toleranțelor specificate. 

Șlefuire Toate suprafețele vizibile vor fi șlefuite și curățate de așchiile din materialele care ies din 

mașina CNC. Toate conexiunile fixe vor fi realizate cu ajutorul unor elemente de fixare galvanizate 

și șuruburi cu piuliță din fibre. Șuruburile vor fi acoperite cu învelișuri de polietilenă pentru a le 

proteja de factorii externi. 

 

IMPREGNEAZĂ 

Procesul de impregnare se va realiza după ce materialele lemnoase sunt pregătite în formă 

dezasamblată. Toate piesele din lemn vor fi supuse impregnării în vid cu o soluție care conține 

Tanalith-E, care nu afectează sănătatea umană, ce nu conține crom, cupru și arsenic, prin aplicarea 

a aproximativ 12 atmosfere de presiune hidraulică. În urma acestui proces, lemnul va căpăta o 

culoare verde sau maro. Secțiunile din lemn vor fi fabricate cu o toleranță maximă (±) 10 mm, iar 

lungimile din lemn cu o toleranță maximă (±) 20 mm, în conformitate cu proiectul. 



 
 

EVO LOGISTICS SRL - J2008002659400 - RO23302121 
Str. Barlogeni, nr. 38-40, et. 3, Sector 1 - Bucuresti 
0723.773.715 
info@juko.ro 

Piesele din lemn trebuie produse astfel încât să se prevină acumularea apei de ploaie. 

Materia primă lemnoasă utilizată pentru fabricație va fi cherestea de pin galben (Pinus Sylvestris). 

Toate piesele metalice vor fi sablate și vopsite prin coacere cu vopsea pulbere pe bază de poliester.  

 

Conexiunea ancorei la sol va trece pe o distanță de minimum 90 mm de o ancoră metalică 

de formă cubică de 100 x 100 x 100 mm și va fi conectată cu un șurub trifon de 40 x 50 mm. 

Ancorele din lemn pentru grupurile de joacă pentru copii vor fi fabricate astfel încât flanșele din 

tablă de minimum 3 mm să înconjoare minimum două laturi ale stâlpului. 

 

CONSTRUCȚIA SUPORTULUI 

Stâlpii purtători vor avea dimensiunile de 90 x 90 mm. 

 

PLATFORME PLATFORMĂ PĂTRATĂ 

Se va crea o suprafață plană din șipci de 40 x 90 mm și un spațiu maxim de 3 mm și maxim 

8 mm între ele. Sub platformă, rezistența conexiunilor transversale de la șipcile de lemn de 40 x 90 

mm va fi mărită cu ajutorul unor șuruburi galvanizate cu piulițe de fixare. Pentru a crește rezistența 

conexiunii platformei cu stâlpii purtători, îmbinările de colț ale platformei vor fi prelungite. găuri 

cu șuruburi M10 cu n 
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CASA LAY 

Grinzile acoperișului vor fi formate din șipci de 90 x 90 mm și 40 x 90 mm, iar pe acoperiș 

se vor aplica panouri sau imprimare tip mal al apei de 20 x 90 mm, iar sistemul de balustrade al 

pereților căsuței de joacă va fi realizat din șipci de 40 x 90 mm. Ferestrele vor fi prevăzute cu plasă 

de sârmă pentru a asigura securitatea. 

 

SCARĂ CU 5 TREPTE FĂRĂ BALUSTRADĂ (Î:100 cm) 

Scările vor fi fabricate cu 5 trepte. Lățimea scărilor va fi de 60 cm. Înălțimea treptelor va fi 

de minimum 140 mm și maximum 160 mm. Balustrada scării va fi fabricată din 2 bucăți pentru 

fiecare grup de scări, cu o înălțime de 700 mm. Spațiile balustradei scării vor fi produse cu un minim 

de 80 mm și un maxim de 90 mm. Se va crea o suprafață antiderapantă lăsând un spațiu de 10 

mm între lemnele folosite în locurile unde se călcă. Se va monta pe platformă cu piulițe de fixare 

sau piulițe din fibră de la scări și șuruburi galvanizate. Aceste șuruburi se vor închide cu dopuri de 

plastic pentru a nu strica imaginea și pentru a rămâne mai mult timp. 
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BALUSTRADĂ 

Platforma utilizată în grupurile de joacă va fi alcătuită din șipci de 40 x 90 mm pentru a 

asigura siguranța acesteia. Balustradele vor fi fixate prin conectarea la stâlpii portanti cu șipci de 

40 x 90 mm. Distanța dintre șipcile balustradei va fi de minimum 70 mm și maximum 89 mm. În 

locurile unde înălțimile balustradelor sunt între 500 mm și 1000 mm, înălțimile vor fi de minimum 

70 mm. 

 

SET CONECTAT LEAGĂN SINGUR 

Leagănul va fi potrivit pentru utilizarea de către o singură persoană. Toate grinzile portante 

verticale și orizontale vor fi fabricate în secțiuni de 90 x 90 mm. Grinzile portante verticale sunt de 

minimum 2200 mm lungime. 

 

Grinda portantă orizontală pentru lemne are 3000 mm și va exista un preaplin de 5 cm față 

de grinzile portante verticale. Conexiunile se vor realiza cu șuruburi pentru PAL galvanizat. 

Lanțurile oscilante vor fi galvanizate cu 5 mm și în zona ochiului, atât de mici încât degetele nu vor 

intra pentru siguranța copiilor. Coșul balansoar va fi produs cu tehnologie de rotație din materie 

primă de polietilenă de înaltă densitate, cu protecție frontală închisă pentru siguranță pe trei laturi.  
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Coloranții utilizați în colorare vor respecta reglementările alimentare adecvate pentru 

sănătatea copiilor. Coșul și balustrada vor fi două părți separate. Un coș balansoar din metal nu va 

fi folosit din cauza problemelor de impact. 

 

SET LEAGĂN CONECTAT PENTRU MAMĂ ȘI COPIL 

Leagănul va fi potrivit pentru utilizarea de către mamă și bebeluș. Toate grinzile verticale și 

orizontale ale transportorului vor fi fabricate în secțiuni de 90 x 90 mm. Suporturile verticale sunt 

de minimum 2200 mm lungime. Transportorul orizontal pentru lemne are 3000 mm și va exista un 

preaplin de 5 cm față de suporturile verticale. Carcasa principală, care combină scaunele pentru 

mamă și copil, va fi alcătuită dintr-o țeavă cu un diametru minim de 42 mm și o grosime a peretelui 

de 3 mm. 

 

Conectarea carcasei principale la suportul orizontal va fi prevăzută cu un lanț de calibru 6 

mm și o articulație. Scaunul pentru părinți va fi alcătuit dintr-un scaun metalic acoperit cu cauciuc 

de cel puțin 50 x 20 cm. Acest scaun va fi conectat la carcasa principală cu un arbore de transmisie 

de minimum 8 mm. Scaunul pentru copil va fi fabricat din cauciuc și va fi conectat la cadrul principal 

cu tablă galvanizată și un arbore de transmisie de minimum 6 mm. 
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FIGURĂ PAPAGAL DIN HDPE 

Foile de HDPE de înaltă densitate, bicolore, de 15 mm, vor fi tăiate cu ajutorul unor mașini 

de frezat CNC computerizate. Piesele tăiate în mașinile de frezat vor fi frezate și înmuiate fără a 

lăsa bavuri sau colțuri ascuțite. Toate capetele șuruburilor și șuruburilor care vor fi utilizate pentru 

îmbinarea pieselor din placă HDPE vor fi acoperite cu dopuri și capace din plastic, astfel încât vârful 

șurubului să nu fie vizibil. 
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SPECIFICAȚII TEHNICE ALE POLIETILENEI 

Polietilena liniară de joasă densitate (LLDPE - Polietilenă liniară de joasă densitate) va fi 

produsă cu tehnologie de rotație și va fi autocolorată. Sensibilitatea la lumină trebuie să fie între 6 

și 8 grade. În plus, la materia primă de polietilenă se va adăuga materie primă sub formă de pulbere 

antistatică pentru a preveni electrizarea. Grosimea peretelui produsului trebuie să fie de minimum 

≥ 6 mm în punctele materialului expuse la presiune și frecare și de 4 mm pentru produsele de 

barieră și umbrire care nu sunt expuse la nicio presiune. 

 

GLISATOR PLAT DIN POLIETILENĂ (Î:100 cm) 

Glisierele plate vor fi fabricate în conformitate cu standardele și normele TS EN 1176-3. 

Toboganul plat care va fi fabricat va avea intrarea, secțiunea de tobogan și secțiunea de ieșire. Cea 

mai mare înălțime de cădere liberă a platformei pe care va fi montat toboganul va fi de cel puțin 

1000 mm față de suprafața de joc. Lungimea secțiunii de intrare a toboganului va fi de 350 mm 

atunci când toboganul este conectat individual. 

 

Toleranța de înclinare descendentă a secțiunii de pornire trebuie să fie de 0° până la 5° 

atunci când se măsoară la linia centrală a secțiunii de pornire în direcția lungimii toboganului. H: 

Unghiul de înclinare al toboganului de 1000 mm față de orizontală nu trebuie să depășească 60° 

în niciun punct și 40° în medie. Înălțimea pereților laterali de susținere va fi de cel puțin 100 mm, 

iar părțile de susținere vor fi rotunjite pentru a da forma necesară. În cazul părții de ieșire a glisierei, 

lungimea glisierei va fi de 350 mm. 

 

Capătul secțiunii de ieșire a glisierei va fi radiat spre podea cu o rază de 50 mm. Înălțimea 

secțiunii de ieșire față de sol va fi între 190-300 mm. Glisiere; Vor fi produse dintr-o singură bucată 

și cu peliculă dublă, cu sistem de rotație, din materie primă originală, neutilizată, colorată uniform. 
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ELEMENTE METALICE BALUSTRADĂ DE PROTECȚIE 

PENTRU INTRARE CU GLISAJ PLAT 

Balustradele de protecție la intrarea în tobogane utilizate în locurile de joacă vor fi folosite 

pentru a reduce viteza copiilor și a asigura accesul lor în siguranță la tobogan. Înălțimea 

balustradelor va fi fabricată în conformitate cu TS EN 1176-1 Regulile de siguranță de la suprafața 

platformei nu va fi mai mică de 600 mm și mai mare de 850 mm. Grosimea balustradelor va fi 

realizată din țevi de oțel al căror diametru nu va fi mai mic de 16 mm și nu va depăși 45 mm în 

diametru, măsurat spre centru în orice direcție. Materialele care alcătuiesc balustrada vor fi sudate 

între ele cu o mașină de sudură cu arc metalic cu gaz. Balustrada de intrare în tobogan va fi produsă 

ca o singură bucată de metal. Va fi montat pe platformă cu ajutorul unor șuruburi și piulițe 

galvanizate. 
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MÂNERE METALICE 

Se va realiza o țeavă metalică de susținere în formă de „L” pentru a permite copiilor să se 

țină de platformă atunci când trec de la cățărat la platformă. Suportul principal va fi format prin 

îndoirea mânerului metalic în formă de „L” dintr-o singură bucată dintr-o țeavă de minimum Ø27 

x 2 mm în formă de „L”, iar suportul vertical va fi realizat dintr-o țeavă de minimum Ø21 x 2 mm.  

 

Acesta va fi montat pe stâlpul portant superior cu ajutorul unor cleme din poliamidă. În 

partea de jos vor exista două flanșe de 160 x 30 x 5 mm pentru montarea pe platformă. Materialele 

care alcătuiesc balustrada vor fi sudate între ele cu un aparat de sudură cu gaz. Va fi montat pe 

platforma metalică de cățărat cu ajutorul unor șuruburi și piulițe galvanizate, ancorare la pământ 

și beton. 

 

Balustradele sunt elementele care împiedică utilizatorul să cadă de pe suprafețele de joc 

înalte de pe elementul de joc. Înălțimea balustradelor trebuie fabricată în conformitate cu TS EN 

1176-1, Regulile de siguranță de la suprafața platformei, nu trebuie să fie mai mică de 600 mm și 

mai mare de 850 mm. Grosimea balustradelor trebuie să fie realizată din țevi de oțel al căror 

diametru nu trebuie să fie mai mic de 16 mm și nu mai mare de 45 mm în diametru, măsurat spre 

centru în orice direcție. Mânerul metalic în formă de „L” va fi alcătuit dintr-o singură piesă și va fi 

atașat la 2 platforme și la principale. 
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BARĂ DE CĂȚĂRAT METALICĂ ÎN FORMĂ DE 'S' (Î:100 cm) 

Sistemele de joc vor fi utilizate în formă de „S” metalic pentru a oferi o cățărare distractivă 

și variată de la podea la platformă. Țeava de cățărare în formă de „S” va fi formată prin îndoirea 

unei bucăți de țeavă cu diametrul de Ø32 x 2 mm, iar suportul vertical va fi realizat dintr-o țeavă 

de minimum Ø27 x 2 mm. Țevile orizontale cu diametrul de Ø27 x 2 mm vor fi sudate la sistemul 

creat și montate pe construcția portantă. Materialele care alcătuiesc cățăratul vor fi sudate între 

ele cu un aparat de sudură cu arc metalic și gaz. Distanțele dintre trepte vor fi ajustate în funcție 

de diferența de elevație a platformei, la intervale egale, în conformitate cudispozitivele de fixare a 

capului și gâtului specificate în TS EN 1176-1. 

SABLAREA ȘI VOPSIREA ELECTROSTATICĂ ÎN CUPTOR 

Toate piesele metalice vor fi pregătite pentru vopsire prin aplicarea metodei de sablare, 

care este cea mai eficientă metodă pentru îndepărtarea uleiului, stratului de murdărie și ruginii 

care împiedică vopsirea, pentru a elimina tensiunea din zonele de sudură ale materialului și pentru 

a deschide un por la suprafață pentru a asigura o mai bună retenție a vopselei. 

 

Se va realiza prin pulverizarea cu aer comprimat a materialului metalic subțire, umplut într-

o dulăpiță rezistentă la presiune, pentru a deschide porii unde va reține vopseaua și pentru a 

îndepărta uleiul, rugina și murdăria de pe materialul metalic. Proces de sablare; Cu grile de oțel tip 

S-330_390, 4-5 minute. 
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Procesul de curățare a suprafeței se va aplica prin sablare pe tot parcursul procesului. 

Procesul de sablare trebuie să fie în conformitate cu standardul TS EN ISO 8501-1 SA2,5. 

 

După ce toate piesele metalice sunt sablate și acoperite cu vopsea electrostatică pe bază 

de poliester, procesul de vopsire se va finaliza prin arderea timp de 20 de minute într-un cuptor la 

cel puțin 200-220 de grade. Pentru acoperirile pe metal, trebuie respectată clasa MATERIALE 

PERICULOASE DIN TS EN 1176-1 ARTICOLUL 4.1.6 (De exemplu: raporturile de zinc, sulf, crom, 

plumb, carbon etc. trebuie să fie mai mici de 1%). 

 


