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COMPLEX LOC DE JOACA CU 2 TOBOGANE 

CATARATOARE SI 2 LEAGANE DE COPII MICI 
 

     SPECIFICAȚII TEHNICE 
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Dimensiune: 600 x 520 cm 
Zona de Siguranta: 800 x 720 cm  

Inaltime: 410 cm  
Capacitate: 1-10 Copii 

Varsta: +3 ani 
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INFORMAȚII GENERALE 
Platformele locului de joacă sunt alcătuite din profile de oțel cu Ø114 mm si grosimea peretelui de 2 mm, 

avand rol de sistem de susținere a acoperișurilor și a altor elemente componente. Pentru asamblare, aparatura 
necesara conectarii platformei si a flanselor de 17x17x5 mm se va suda la partea inferioara a echipamentului. 

 
Țevile sunt nituite prin închiderea capetelor secțiunii verticale de Ø114 mm cu dopuri de plastic (produse 

cu ajutorul sistemului de turnare prin injecție cu semisferă hexagonală autocolorată si modelată cu o matriță 
specială în formă de semisferă), pentru a preveni pătrunderea apei și a substanțelor similare în profile, în 
conformitate cu normele de siguranță TS EN 1176-1. Dopurile de plastic vor fi utilizate în conformitate cu 
standardele TS EN 1176-1. 

 
 

PLATFORMA PATRATA ACOPERITA CU CAUCIUC 
Acestea sunt sisteme orizontale plate care îi ajută pe copii să folosească elementele de joc la coborâre 

și la urcare. Platformele standard sunt produse în dimensiuni de cel puțin 1150 x 1150 mm. Fabricarea 

platformelor: structurile principale ale suportului vor fi sudate intre ele în dimensiuni de 40x30x2 mm, profile de 

tabla. Pe cadrul format se va pune o foaie de tablă cu o grosime a peretelui de 2 mm. 

 

Pentru a se împiedica deformarea cadrului, în interiorul acestuia se vor asigura suporturi cu profile de 

20x30x2 mm din punctele centrale, la intervale egale fata de bază. Partea superioară și cele 4 laturi ale 

cadrului format au o duritate de 60 + - cota parte1 gr/cm³ densitate minima. 

 



 
 

EVO LOGISTICS SRL - J2008002659400 - RO23302121 
Str. Barlogeni, nr. 38-40, et. 3, Sector 1 - Bucuresti 
0723.773.715 
info@juko.ro 

Fabricarea platformei va fi finalizată cu un strat presat la cald din material de cauciuc amestecat cu 

material antistatic, cu o rezistență la rupere de 90 kg/cm², alungire la rupere de 650-700% și uzură maximă 

de 100 mm³. 

 

Platformele finalizate sunt conectate la construcția principală cu ajutorul unor aparate special 

concepute, sudate pe țevi metalice. Atunci când numărul de utilizatori de pe platforme este calculat în 

conformitate cu anexa B din Normele generale de siguranță TS EN 1176-1, in medie se vor putea juca 3 copii. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

PLATFORMĂ DE BALCON (TOBOGAN ÎN SPIRALĂ) ACOPERITĂ CU CAUCIUC 
Acestea sunt sisteme orizontale plate care îi ajută pe copii să folosească elementele de joc la coborâre 

și la urcare. Platformele standard sunt produse în dimensiuni de cel puțin 1150 x 1150 mm. Fabricarea 

platformelor: structurile principale ale suportului vor fi sudate intre ele în dimensiuni de 40x30x2 mm, profile de 

tabla. Pe cadrul format se va pune o foaie de tablă cu o grosime a peretelui de 2 mm. 

 

Pentru a se împiedica deformarea cadrului, în interiorul acestuia se vor asigura suporturi cu profile de 

20x30x2 mm din punctele centrale, la intervale egale fata de bază. Partea superioară și cele 4 laturi ale 

cadrului format au o duritate de 60 + - cota parte1 gr/cm³ densitate minima. Fabricarea platformei va fi finalizată 

cu un strat presat la cald din material de cauciuc amestecat cu material antistatic, cu o rezistență la rupere 

de 90 kg/cm², alungire la rupere de 650-700% și uzură maximă de 100 mm³. 

 

Platformele finalizate sunt conectate la construcția principală cu ajutorul unor aparate special 

concepute, sudate pe țevi metalice. Atunci când numărul de utilizatori de pe platforme este calculat în 

conformitate cu anexa B din Normele generale de siguranță TS EN 1176-1, in medie se vor putea juca 3 copii 
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PLATFORMĂ TRIUNGHIULARĂ ACOPERITĂ CU CAUCIUC 
Acestea sunt sisteme orizontale plate care îi ajută pe copii să folosească elementele de joc la coborâre și la 

urcare. Platformele standard sunt produse în dimensiuni de cel puțin 1150 x 1150 mm. Fabricarea platformelor: 
structurile principale ale suportului vor fi sudate intre ele în dimensiuni de 40x30x2 mm, profile de tabla. Pe cadrul 
format se va pune o foaie de tablă cu o grosime a peretelui de 2 mm. 

 
Pentru a se împiedica deformarea cadrului, în interiorul acestuia se vor asigura suporturi cu profile de 

20x30x2 mm din punctele centrale, la intervale egale fata de bază. Partea superioară și cele 4 laturi ale cadrului 
format au o duritate de 60 + - cota parte1 gr/cm³ densitate minima. Fabricarea platformei va fi finalizată cu un strat 
presat la cald din material de cauciuc amestecat cu material antistatic, cu o rezistență la rupere de 90 kg/cm², 
alungire la rupere de 650-700% și uzură maximă de 100 mm³. 

 
Platformele finalizate sunt conectate la construcția principală cu ajutorul unor aparate special concepute, 

sudate pe țevi metalice. Atunci când numărul de utilizatori de pe platforme este calculat în conformitate cu anexa 
B din Normele generale de siguranță TS EN 1176-1, in medie se vor putea juca 3 copii 
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SCARA INTRARE ACOPERITA CU CAUCIUC 
Treptele vor avea o dimensiune minimă de 200 x 800 mm. Carcasa se formează prin tăierea și sudarea a 

două bucăți de 800 mm și două bucăți de 200 mm din cutie de 40 x 30 x 2 mm. profile. Se va atașa cu puncte 
strânse tablă DKP cu o grosime minimă de 2 mm pentru a acoperi treapta de pe carcasă. 

 
Partea superioară și părțile laterale ale treptelor - duritate 60 + -5 cota A, densitate 1gr/cm3, minim 90 

kgf/cm2 rezistență la rupere, 650-700% alungire la rupere și 100mm3 (maxim) de uzură. caracteristica cu material 
antistatic material mixt de cauciuc natural turnat prin injecție cu acoperire modelată la cald se va face. 

 
Scările vor fi fabricate în grupuri de șapte trepte, cu o diferență de înălțime de 1500 mm de la sol la 

platformă și de la platformă la platformă. Treapta înălțimea scărilor va fi de minimum 110 mm. 

 
 

Balustradele scărilor cu o înălțime minimă de 500 mm și o înălțime maximă de 850 mm vor vor fi fabricate 
în 2 bucăți pentru fiecare grup de scări. Țevile orizontale ale balustradei scării vor fi realizate din țeavă de minimum 
Ø27 x 2 mm, iar țevile verticale vor fi realizate din țeavă de minimum Ø 21 x 2 mm, iar suportul principal orizontal 
va fi fabricat din profil de cutie de 30 x 70 x 2 mm. 

 
Site-ul materialele care alcătuiesc balustrada vor fi sudate între ele cu ajutorul unui aparat de sudură cu 

arc metalic cu gaz iar după sablarea întregului ansamblu, acestea vor fi vopsite prin coacere cu vopsea 
electrostatică cu pulbere electrostatică pe bază de poliester în cuptor. 
 

Montarea scărilor pe platformă și montarea treptelor pe suport vor fi montate cu ajutorul șuruburilor și 
piulițelor galvanizate din fantele de pe suportul de 30 x 70 x 3 mm, care este profilul de cutie, care reprezintă 
suportul principal. Țevile de balustradă vor fi conectate la stâlpul purtătorului cu ajutorul unor cleme din 
poliamidă. 
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SPECIFICATII TEHNICE ALE POLIETILENEI 
Polietilena liniară de joasă densitate (LLDPE-Linear Low Density Polyethylene) este produsă cu ajutorul 

tehnologiei de rotație si este autocolorată. Sensibilitatea la lumină ar trebui să fie între 6-8 scale. În plus, materia 
primă antistatică sub formă de pulbere este adăugată la materia primă din polietilenă pentru a preveni 
electrificarea. 
 

Grosimea peretelui produsului trebuie să fie de minimum ≥ 6 mm în punctele materialului expus la 
presiune și frecare și minimum ≥4 mm pentru produsele de barieră și umbrire care nu sunt expuse la nici o 
presiune. 
 

PANTA DE ALUNECARE A TOBOGANULUI - POLIETILENA (H:1500 mm) 
Toboganele vor fi fabricate în conformitate cu standardele și normele TS EN 1176-3. Toboganul ce urmează 

a fi fabricat va avea intrare, secțiune de alunecare și secțiune de ieșire. Pe cea mai mare înălțime de cădere liberă 
a platformei pe care va fi montat toboganul va fi de cel puțin 1500 mm de la suprafața de joc. Lungimea secțiunii 
de intrare a toboganului va fi de 350 mm atunci când toboganul este conectat singur. 

 
Toleranța înclinării în jos a secțiunii de pornire trebuie să fie cuprinsă între 0° și 5° atunci când se măsoară 

la linia mediană a secțiunii de pornire în direcția longitudinală a toboganului. Lungimea secțiunii de alunecare a 
glisierei H:1500 mm. Unghiul de înclinare al glisierei cu orizontala nu trebuie să depășească 60° în niciun punct și 
40° în medie. Înălțimea pereților laterali de susținere va fi de cel puțin 100 mm, iar părțile de susținere vor fi 
rotunjite pentru a da forma necesară. Secțiunea de ieșire a toboganului va avea o lungime de 350 mm. Capătul 
secțiunii de ieșire a toboganului va fi radiat spre sol cu o rază de 50 mm. Înălțimea secțiunii de ieșire de la sol va 
fi cuprinsă între 190 -300 mm. 

 
Toboganele de H:1500 mm vor fi produse din materie primă originală din polietilenă autocolorată, cu sistem 

de rotație ca o singură bucată și cu perete dublu. 
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TOBOGAN SPIRALA - POLIETILENA (H:1500 mm) 
Toboganele spiralate vor fi fabricate în conformitate cu standardele și normele TS EN 1176-3. Toboganul 

spiralat ce urmează a fi fabricat va avea intrare, secțiune de alunecare și secțiune de ieșire. Cea mai mare înălțime 
de cădere liberă va fi de 1500 mm în total. Secțiunea de intrare va fi de cel puțin 350 mm, iar secțiunea de ieșire va 
fi de 500 mm. Secțiunea de intrare nu va fi luată în considerare atunci când este conectată la platformă. 

 
Toleranța înclinării descendente a secțiunii de pornire trebuie să fie cuprinsă între 0° și 5° atunci când se 

măsoară la linia mediană a secțiunii de pornire în direcția longitudinală a toboganului. Secțiunea de alunecare a 
toboganului spiralat Lungimea unghiului de înclinare a toboganului față de orizontală nu trebuie să depășească 
60° în niciun punct și 40° în medie. Înălțimea pereților laterali de susținere va fi de cel puțin 150 mm, iar părțile de 
susținere vor fi rotunjite pentru a da forma necesară. 

 
Lungimea plană a secțiunii de ieșire a toboganului va fi de 500 mm cu o înclinație de 5%, iar capătul secțiunii 

de ieșire a toboganului va fi rotunjit spre sol cu o rază de 50 mm pentru a căpăta forma necesară. Toboganul 
spiralat va fi fabricat cu o lățime de alunecare de cel puțin 700 mm. Înălțimea părții proeminente a toboganului 
față de suprafața de joc va fi de 190-300 mm. Toboganele; h:1500 mm autocolorate, materie primă originală din 
polietilenă vor fi produse într-o singură bucată și cu pereți dubli cu sistem de rotație. 
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ȘINĂ DE INTRARE CU ALUNECARE ÎN SPIRALĂ 
La intrarea pe tobogane va exista o barieră din polietilenă pentru a încetini viteza copiilor și pentru a 

asigura intrarea lor în siguranță. Aceasta va fi fabricată în conformitate cu normele de siguranță TS EN 1176-1. 
Barierele utilizate vor împiedica copiii să stea în picioare la punctul de intrare al toboganului. Balustrada de la 
intrarea în tobogan va fi produsă din polietilenă ca o singură bucată și cu pereți dubli. Balustrada de intrare în 
tobogan din polietilenă va fi montată pe spirala tobogan cu ajutorul unor șuruburi și piulițe galvanizate. 

 
 

ȘINĂ DE INTRARE CU ALUNECARE PLANĂ 
La intrarea în tobogane va exista o barieră de polietilenă pentru a reduce viteza. a copiilor și pentru a 

asigura o intrare sigură. Aceasta va fi fabricată în conformitate cu standardul de siguranță TS EN 1176-1. norme de 
securitate. 
 

Barierele utilizate vor împiedica copiii să stea în picioare la punctul de intrare al toboganului. Toboganul 
va fi produsă din polietilenă ca o singură bucată și cu pereți dubli. 

 
Balustradele de intrare în tobogan din polietilenă vor fi conectate la stâlpul de susținere cu ajutorul 

următoarelor elemente cleme din poliamidă cu țevi de Ø 27 x 2 mm din partea superioară. Aceste țevi vor fi trecute 
prin balustradele din polietilenă ca întreg. 
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TABLĂ TEMATICĂ PENTRU CASĂ 
Planșele sunt elementele care împiedică utilizatorul să cadă de pe suprafețele de joc aflate la nivel înalt pe 

elementul de joc. Acesta va fi fabricat în conformitate cu normele de siguranță TS EN 1176-1. Panoul va fi produs 
din polietilenă ca o singură bucată și cu pereți dubli. 

 
Dimensiunea panoului va fi de 880 x 960 mm. Panoul din polietilenă va fi conectat la stâlpul de susținere 

cu țevi de Ø27 x 2 mm cu ajutorul unor cleme din poliamidă. Aceste țevi vor fi trecute prin balustradele din 
polietilenă ca un întreg. La joncțiunea țevilor cu panourile, se vor face găuri prin care să treacă țevile cu diametrul 
de 27 mm și se va face asamblarea. 
 

 
 

PLACA DE TOP CLASIC 
Planșele sunt elementele care împiedică utilizatorul să cadă de pe suprafețele de joc la nivel înalt de pe 

elementul de joc. Acesta va fi fabricat în conformitate cu normele de siguranță TS EN 1176-1. Acestea sunt 
elementele care împiedică utilizatorul să cadă de pe suprafețele de joc de nivel înalt de pe elementul de joc top 
board. Panoul va fi produs din polietilenă ca o singură bucată și cu pereți dubli. Panoul din polietilenă va fi conectat 
la stâlpul de susținere cu Ø 27 x 2 mm cu ajutorul unor cleme din poliamidă. Aceste țevi vor fi trecute prin 
balustradele din polietilenă ca un întreg. La joncțiunea țevilor cu panourile, se vor face găuri prin care să treacă țevile 
cu diametrul de 27 mm și se va face asamblarea. 
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FIGURINA IN FORMA DE SOARE 
Figurinele vor fi asamblate cu ajutorul unor șuruburi și piulițe galvanizate care vor fi fabricate astfel încât 

să treacă în conducta de transport cu un diametru de Ø 114 mm. Figurinele vor fi produse ca o singură bucată de 
polietilenă cu perete dublu. Va fi montată deasupra platformei sau la o înălțime minimă de 150 cm de la nivelul în 
picioare. Figurina va avea forma unui soare. 
 

 
 

ACOPERIȘ CONIC: (CU O SINGURĂ FAȚĂ) 
Se utilizează ca element vizual complementar al indicațiilor de joc. Va fi produs din materie primă din 

polietilenă cu un singur perete, autocolorată și cu un sistem de rotație. Acoperișul va fi plasat în partea superioară 
a stâlpilor purtători și va fi montat cu șuruburi galvanizate și fără alte elemente de fixare vor fi folosite între ele. 
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ȘINĂ DE INTRARE CU GLISARE SPIRALATĂ (DOUĂ BUCĂȚI) 
Balustradele de intrare pe tobogan folosite în locurile de joacă vor fi folosite pentru a încetini viteza copiilor 

și pentru a asigura intrarea în siguranță pe tobogan. Înălțimea balustradelor de protecție care urmează să fie 
fabricate în conformitate cu normele de siguranță TS EN 1176-1 nu trebuie să fie mai mică de 600 mm de la 
platforma suprafața platformei și nu mai mult de 850 mm. 

 
Pe de altă parte, grosimea balustradelor, trebuie să fie din țevi de oțel, cu secțiunea transversală dintr-un 

material utilizat în conformitate cu normele de prindere regulile de manipulare, cu un diametru de cel puțin 16 
mm atunci când este măsurat spre centru în orice direcție, și nu mai mult de 45 mm în diametru. Materialele care 
alcătuiesc balustrada vor fi sudate între ele cu ajutorul unei mașini de sudură cu gaz și arc electric. Aceasta va fi 
montată pe platformă cu ajutorul unor șuruburi și piulițe galvanizate. Balustradele vor fi conectate la suportul 
principal construcției cu cleme pe bază de poliamidă. 
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POLIETILENĂ UFO ALPINISM (H:1500 mm) 
Discuri de catarare din polietilenă va fi folosit pentru a oferi o ieșire diferită și distractivă de la sol la 

platformă. Suportul principal al cățărării va fi format prin îndoirea unei bucăți de țeavă de minim Ø32 x 2 mm în 
formă de "L". Treptele în formă de OZN, care vor fi produse ca o singură bucată de polietilenă cu perete dublu, vor 
fi introduse în țeava suport. H: Se vor folosi 5 UFO pentru o platformă de 1500 mm. 

 
Aceasta va fi fixată pe stâlpul purtător cu șuruburi galvanizate, astfel încât UFO-urile să nu se se rotească. 

Țeava orizontală Ø27 x 2 mm va fi sudată la sistemul creat și montată pe partea superioară a stâlp purtător 
superior cu ajutorul unor cleme din poliamidă. 

 
 

LEAGĂN ATAȘAT LA SET 
Țeava leagănului va fi alcătuită dintr-o țeavă cu un diametru de Q114 mm și o grosime a peretelui de 2 

mm și sablată. Aceasta va fi conectată la construcția principală pe o parte și la grupul de joacă de cealaltă parte 
prin utilizarea unui material de conectare a grinzilor în formă de coadă de rândunică de Q114 mm de la capetele 
sale și două cleme metalice pentru fiecare material de conectare a grinzilor. 

 
Două îmbinări și cleme pentru fiecare leagăn vor fi atașate la țeava de leagăn prin strângerea și 

contracararea șuruburilor și piulițelor din oțel galvanizat. Lanțul de calibru minim 5 mm, galvanizat, care susține 
coșurile de leagăn va fi conectat la articulații prin intermediul unor șuruburi din oțel galvanizat de dimensiune 
M6 X 40 și contrapiuliță. Distanța dintre cele două coșuri alăturate atașate la conducta de balansare va fi de 
minimum 600 mm, iar distanța dintre coș și construcția principală va fi de minimum 500 mm. 
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Coșul oscilant va fi produs din materie primă din polietilenă de înaltă densitate cu protecție frontală de 
siguranță închisă pe trei laturi, folosind tehnologia de rotație. Coloranții folosiți la colorare vor fi în conformitate 
cu reglementările privind sănătatea alimentelor pentru copii. 

 
Coșul și balustrada vor fi două părți separate. Coșul de leagăn din metal nu va fi utilizat din cauza 

problemelor de coliziune. 
 
Atunci când leagănul este în repaus, distanța dintre suprafața inferioară a coșului și sol va fi de minimum 

350 mm. 

 

 

CONECTORI – CLEMA DIN POLIETILENA (racordare verticala) 
Clemele pentru balustrada sunt produse din material pe bază de poliamida realizat cu ajutorul metodei de 

injecție, în conformitate cu desenul alaturat. Diametrul interior este Ø114 mm iar atunci cand este conectat cu 
teava iar suruburile sunt stranse, nu vor exista spații libere și nici joc. După ce este finalizata prinderea clemei, nu 
ar trebui să existe proeminente sau colturi ascutite ce ar putea cauza răni. Îmbinările cu șuruburi trebuie 
proiectate astfel încât să nu se poata slăbi singure. Capetele șuruburilor și piulițele vor rămâne în interiorul 
produsului din plastic. 
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CLEME DE ALUMINIU 
Clema din aluminiu turnat va fi utilizată în locurile în care este necesară rezistența în scara orizontală de 

taran, tabloul de comandă, placa de urcare pe frânghie și conexiunile de leagăn. Diametrul interior al clemei din 
trei piese va fi proiectat în concordanță cu țeava portantă cu un diametru de Ø114 mm și va fi conectat la țeava 
portantă H pe de o parte și la țeava portantă orizontală pe de altă parte. 

 
Atunci când este conectată la țeavă și șuruburile sale sunt strânse, se produce nu va exista niciun spațiu și 

niciun joc. După ce se termină conectarea clemei, nu trebuie să existe niciun proeminențe sau colțuri ascuțite care 
să poată cauza răniri în orice loc. Conexiunile cu șuruburi trebuie să fie proiectate în așa fel încât să nu se slăbească 
singure. Capetele șuruburilor și piulițele vor rămâne în interiorul produsului turnat. 
 

 

PROCESE DE SABLARE SI VOPSIRE 
Toate piesele metalice au fost pregătite pentru vopsire prin deschiderea porilor materialului pentru a 

usura presiunea din zonele de sudură și pentru a asigura o bună aderență a vopselei la suprafață prin aplicarea 
celei mai eficiente metode - sablarea - în vederea protejarii materialului de stratul de murdarie si rugina și pentru o 
mai bună aderență a vopselei. 

 
Procesul de vopsire s-a realizat prin pulverizarea cu aer comprimat într-un recipient rezistent la presiune, 

deschizând porii materialului și îndepărtând uleiul, rugina și murdăria. 
 
Proces de sablare; 4-5 minute cu grile de oțel de tip S-330_390. Curățarea suprafeței este realizata prin 

sablare, pe toată durata procesului. Procesul de sablare este în conformitate cu standardul TS EN ISO 8501-1 SA2,5. 
După ce toate piesele metalice sunt sablate, acoperite cu vopsea electrostatică pe bază de poliester, acestea sunt 
supuse la o temperatură de cel puțin 200-220 de grade timp de 20 de minute, iar procesul de vopsire este finalizat. 
Pentru straturile aplicate pe metal, este respectat standardul TS EN 1176-1 ARTICOLUL 4.1.6. - Clasa MATERIALE 
PERICULOASE (exemplu: zinc, sulf, crom, plumb, carbon etc.; proportiile trebuie sa fie mai mici de 1%). 

 


