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INFORMAȚII GENERALE 

Toate elementele realizate din materiale lemnoase care vor fi utilizate în cadrul grupului 

de joacă pentru copii vor fi produse în conformitate cu toate regulile generale de siguranță 

prevăzute în standardul TS EN 1176-1. Dimensiunile produsului vor fi de 4300 x 3800 x 3700 mm. 

Stâlpii de susținere vor fi realizați din lemn de pin nordic de clasa I, cu dimensiunile de 90 x 90 mm. 

 

Platforma pătrată va fi o placă din placaj montată pe un cadru din lemn. 

Balustradele de la intrarea în tobogan și figurinele grupului de joacă vor fi fabricate din plăci HDPE. 

 

CARACTERISTICI ALE MATERIALULUI LEMNOS 

Materialul lemnos nu trebuie să conțină noduri deteriorate, parțial topite sau căzute 

cauzate de irigare, putreziciune din cauza membranelor lemnului, fibre răsucite (care depășesc 5 

cm pe 2 m), etc. În medie, pot exista noduri sănătoase care să nu depășească 10% din lățimea 

totală a piesei pe 1 metru. Nu trebuie să existe crăpături sau fisuri circulare. Pot exista crăpături 

fine (1–2 mm). Pot exista fisuri longitudinale sau la capăt, conforme cu specificațiile mediului de 

impregnare sub presiune, dar acestea trebuie să se încadreze în limitele de toleranță. 

Lungimea pungilor de rășină nu trebuie să depășească 100 mm per metru. 

 

Nu sunt permise rășini care curg sau se contractă, coajă interioară, cavități putrezite, găuri 

de insecte sau defecte de fabricație; abaterile sunt acceptate doar în limitele specificate. 

Toate suprafețele care intră în contact cu șmirghelul vor fi șlefuite, iar materialele ieșite din mașina 

CNC vor fi curățate de așchii. Toate îmbinările fixe vor fi realizate cu șuruburi cu piuliță de tip fibră 

și cuie zincate. Șuruburile vor fi acoperite cu capace din polietilenă pentru protecția împotriva 

factorilor externi. 

 

IMPREGNAREA 

Procesul de impregnare se va efectua după ce materialele din lemn au fost demontate și 

pregătite. 
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Toate piesele din lemn vor fi supuse unui proces de impregnare în vid, folosind o soluție 

care conține Tanalith-E, o substanță care nu conține crom, cupru sau arsenic și nu afectează 

sănătatea umană, aplicată la o presiune hidraulică de aproximativ 12 atmosfere. 

 

În urma acestui proces, lemnul va căpăta o culoare verde sau maro. 

Secțiunile din lemn vor fi fabricate cu o toleranță maximă de (±) 2 mm, iar lungimile din lemn vor 

avea o toleranță maximă de (±) 20 mm, conform proiectului. Piesele din lemn trebuie fabricate 

astfel încât să nu permită acumularea apei de ploaie. Materiul prim lemnos utilizat pentru 

producție va fi lemnul de pin nordic (Pinus Sylvestris). Toate piesele metalice vor fi sablate și 

vopsite cu vopsea pulbere pe bază de poliester, aplicată prin coacere. 

 

CONSTRUCȚIA SUPORTULUI 

Stâlpul de susținere va avea dimensiunea de 90 x 90 mm. Conectarea stâlpului de lemn la 

sol se va realiza prin modelarea unei table de 2 mm, sudată cu o flanșă în partea inferioară. 

 

ACOPERIȘ DIN LEMN 

Acoperișul va avea dimensiunile de 1350 x 1300 x 600 mm. 

Structura acoperișului va fi realizată din rigle de lemn cu secțiunea de 30 x 90 mm. 

 

Acoperișurile vor fi fixate direct pe stâlpii verticali de 90 x 90 mm, fără a se folosi elemente 

de legătură separate între acoperiș și restul structurii. 

 

Înălțimea minimă dintre platformă și centrul acoperișului va fi de 1800 mm. Suprafața 

superioară va fi realizată din șipci sau panouri din lemn cu dimensiunile de 30 x 20 x 90 mm, cu 

finisaj izolat sau tratat corespunzător. 
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BALUSTRADĂ DE PROTECȚIE 

Platforma utilizată în grupurile de joacă este proiectată pentru a asigura siguranța 

utilizatorilor. 

 

Va fi realizată din rigle de lemn cu dimensiunea de 40 x 90 mm. 

Balustradele vor fi fixate prin conectarea lor la stâlpii de susținere, tot cu rigle de 40 x 90 mm. 

Spațiul dintre riglele balustradei va fi de minimum 70 mm și maximum 89 mm. 

În zonele unde înălțimea balustradei este cuprinsă între 750 mm și 1000 mm, înălțimea minimă a 

acesteia va fi de 700 mm. 

 

 

 

 

 

 

 

 

POD-RAMPĂ 

Platforma podului va avea dimensiunile minime de 850 x 1600 x 130 mm. 

Se va crea un cadru din rigle de 40 x 90 mm pentru a forma carcasa. O suprafață plană va fi 

obținută prin așezarea riglelor de 40 x 90 mm una lângă alta, cu un spațiu de minimum 3 mm și 

maximum 8 mm între ele. 

 

Platforma podului va fi montată în funcție de unghiul dintre cele două platforme conectate, 

în funcție de diferența de înălțime. 

 

Balustrada podului va fi realizată din rigle de 20 x 90 mm, cu spații de minimum 70 mm și 

maximum 89 mm între ele. Vor fi fabricate două balustrade pentru fiecare pod, cu o înălțime 

minimă de 500 mm și maximă de 750 mm. Balustradele vor fi fixate de stâlpii de susținere cu 

șuruburi galvanizate. 



 
 

EVO LOGISTICS SRL - J2008002659400 - RO23302121 
Str. Barlogeni, nr. 38-40, et. 3, Sector 1 - Bucuresti 
0723.773.715 
info@juko.ro 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

TOBOGAN DREPT DIN POLIETILENĂ (H:150 cm) 

Toboganele drepte vor fi fabricate conform standardelor și normelor TS EN 1176-3. 

Toboganul va fi compus din tronsoane de intrare, alunecare și ieșire. 

 

Înălțimea maximă de cădere liberă a platformei pe care va fi montat toboganul va fi de cel 

puțin 1500 mm față de suprafața de joc. 

 

Lungimea secțiunii de intrare a toboganului va fi de 350 mm atunci când este conectat 

individual. Înclinarea secțiunii de pornire trebuie să fie între 0° și 5°, măsurată pe axul central în 

direcția lungimii. 

 

Pentru un tobogan cu înălțimea de 1500 mm, unghiul de înclinare al secțiunii de alunecare 

față de orizontală nu va depăși 60° în niciun punct și va avea o medie de 40°.Marginile laterale ale 

toboganului vor avea o înălțime minimă de 100 mm, cu forme rotunjite pentru prindere sigură. 

 

Secțiunea de ieșire: 

• Lungime de intrare: 350 mm 

• Lungime totală secțiune ieșire: 500 mm 

• Capătul toboganului va avea un raze de curbură de 90 mm pentru tranziția către sol. 

• Înălțimea față de sol a secțiunii de ieșire: între 190 mm și 300 mm. 
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Materiale și construcție: 

• Pentru toboganele cu H = 1000 mm, grosimea minimă a suprafeței de alunecare va fi 6 

mm, iar celelalte suprafețe vor avea o grosime de 4 mm. 

• Toboganele vor fi produse din polietilenă originală, auto-colorată, prin sistem rotativ, dintr-

o singură bucată, cu pereți dubli. 

 

MÂNERE METALICE 

Se va realiza o țeavă metalică de prindere în formă de „L”, destinată copiilor pentru a se 

putea sprijini în timpul tranziției către platformă fără a urca. 

 

Mânerul metalic în formă de „L” va fi realizat dintr-o singură bucată, îndoită, din țeavă cu 

diametrul minim de Ø27 x 2 mm, formând elementul principal de susținere. 

 

Suportul vertical va fi realizat dintr-o țeavă cu diametrul minim de Ø21 x 2 mm. 

 

Mânerul va fi fixat în partea superioară de stâlpul de susținere cu ajutorul colierelor din 

poliamidă. 

 

La bază, va avea două flanșe de 160 x 30 x 5 mm pentru montajul pe platformă. 

 

Asamblare și finisaj: 

Materialele componente ale balustradei vor fi sudate între ele cu aparat de sudură cu gaz. 

După sablat, vor fi vopsite în câmp electrostatic, cu vopsea pulbere pe bază de poliester, urmată 

de coacere în cuptor. 

 

Montaj: 

Mânerul va fi montat pe platforma metalică de cățărare cu șuruburi și piulițe galvanizate. 

Va fi ancorat în sol și turnat în beton. 
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Funcționalitate și dimensiuni: 

Balustradele sunt elemente de protecție care previn căderea utilizatorilor de pe 

platformele de joacă situate la înălțime. 

 

Conform standardului TS EN 1176-1, înălțimea balustradelor va fi de minimum 600 mm și 

maximum 850 mm de la nivelul platformei. 

 

Grosimea balustradelor va fi realizată din țevi de oțel cu diametrul între 16 mm și 45 mm, 

măsurate radial față de centrul secțiunii, conform regulilor de prindere. 

 

Mânerul metalic în formă de „L”, cu dimensiuni de 160 x 760 mm, va fi conectat la două 

platforme și la structura principală de susținere prin coliere din poliamidă, pentru a facilita 

prinderea de către copii. 
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ELEMENT CĂȚĂRARE METALICĂ ÎN FORMĂ DE “S” (H:200 cm) 

Structura de cățărare metalică în formă de “S” va fi utilizată în cadrul sistemelor de joacă 

pentru a oferi copiilor o variantă diferită și distractivă de urcare de la nivelul solului către 

platformă. 

 

Tubul principal de cățărare va fi format dintr-o singură bucată de țeavă Ø32 x 2 mm, 

curbată în forma literei “S”. 

 

Suportul vertical va fi realizat dintr-o țeavă Ø27 x 2 mm, asigurând stabilitatea elementului. 

O țeavă orizontală Ø27 x 2 mm va fi sudată în sistem și va permite prinderea de structura portantă 

cu ajutorul clemelor din poliamidă. 

 

Toate componentele metalice vor fi sudate între ele cu ajutorul unei instalații de sudură 

cu gaz, formând un ansamblu rigid și sigur. 

 

Distanțele dintre trepte vor fi calculate în funcție de înălțimea de montaj a platformei, fiind 

egal distanțate și respectând cerințele standardului TS EN 1176-1, pentru a preveni riscurile legate 

de prinderea capului sau a gâtului. 

 

PROPRIETĂȚI TEHNICE HDPE 

BALUSTRADĂ DE INTRARE TOBOGAN 

Balustrada de intrare a toboganului va fi realizată din plăci HDPE bicolor, cu densitate 

mare, având o grosime de 15 mm. 

 

Tăierea materialului se va realiza cu ajutorul utilajelor CNC controlate computerizat. Toate 

marginile pieselor tăiate vor fi frezați și rotunjite, astfel încât să nu rămână bavuri sau colțuri 

ascuțite, pentru a preveni accidentele. 
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Toate capetele șuruburilor și bolturilor folosite pentru îmbinarea plăcilor HDPE între ele 

vor fi acoperite cu capace și dopuri din plastic, astfel încât capetele să nu fie vizibile și să nu 

prezinte risc de rănire sau agățare. 

 

CĂȚĂRĂTOARE DIN HDPE 

Cățărătoarea va fi realizată din plăci HDPE bicolor cu densitate mare, având o grosime de 

15 mm, tăiate cu utilaje CNC controlate computerizat. 

 

Piesele decupate vor fi ulterior frezate și rotunjite, astfel încât să nu rămână bavuri sau 

colțuri ascuțite, pentru a asigura siguranța copiilor în utilizare. 

 

Toate capetele șuruburilor și bolturilor utilizate pentru îmbinarea pieselor HDPE vor fi 

acoperite cu capace și dopuri din plastic, astfel încât să nu fie vizibile și să nu prezinte pericol de 

rănire. 

 

SCARĂ METALICĂ CU TREPTE (H: 100 cm) 

Scara va fi realizată pe etape. Stâlpii purtători verticali vor avea dimensiunile de 90 x 90 

mm. Două bucăți de șipci orizontale vor avea dimensiunile de 40 x 90 mm. Trei trepte vor fi 

realizate din țeavă cu dimensiunile Ø48 x 2 mm. Scara va fi montată pe platformă cu ajutorul 

bucșelor din fibră și bolțurilor galvanizate. 

 

SABLARE ȘI VOPSIRE ÎN CÂMP ELECTROSTATIC 

CU POLIÉSTER ÎN CUPTOR 

Toate componentele metalice vor fi pregătite pentru vopsire prin sablare, cea mai eficientă 

metodă de curățare, pentru a elimina urmele de ulei, murdărie și rugină, dar și pentru a deschide 

porii materialului în zonele sudate, asigurând aderența optimă a vopselei pe suprafață. 
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Sablarea se va realiza prin proiecția cu aer comprimat a unui material abraziv sub formă 

de bile metalice fine, într-o cabină presurizată, rezistentă, care va curăța în profunzime suprafața 

și va activa substratul pentru vopsire. 

 

Procesul de sablare se va realiza folosind granule de oțel de tip S-330_390, timp de 4–5 

minute, asigurând o curățare conform standardului TS EN ISO 8501-1 SA 2.5 (grad industrial 

ridicat). 

 

După sablare, toate componentele metalice vor fi acoperite cu vopsea electrostatică pe 

bază de poliester, aplicată prin pulverizare, apoi piesele vor fi introduse în cuptor și coapte la o 

temperatură de minim 200–220°C timp de 20 de minute pentru a finaliza procesul de polimerizare 

a stratului protector. 

 

Compoziția chimică a vopselei și tratamentul aplicat pieselor metalice vor respecta 

cerințele TS EN 1176-1, articolul 4.1.6 – MATERIAL PERICULOS, conform căruia conținutul de zinc, 

sulf, crom, plumb, carbon etc. trebuie să fie sub 1%, pentru a asigura siguranța copiilor și 

conformitatea cu normele europene. 

 

 


