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INFORMATII GENERALE

Documentele pe care persoana si/sau societatea in cauza trebuie sa le prezinte administratiei:
e in etapa de contractare, in cazul achizitiondrii de bunuri;
e in etapa de instalare, in cazul lucrarilor de constructii;

e TSEN 16630 - Echipamente de exercitii pentru exterior instalate permanent - cerinte de securitate
si metode de testare;

Raportul testului PAH pentru materialele din polietilena. Testul va fi efectuat in conformitate cu AfPS GS
2014:01. Se va prezenta un raport de testare pozitiv care sa ateste ca materialele din polietilena nu contin
substante PAH daundtoare sanatatii copiilor;

Pe parcursul derularii contractului, administratiei 1i va fi prezentat un raport de testare pozitiv privind
rezistenta la foc a produselor din polietilena, Tn conformitate cu standardul TS EN 71-2;

Un raport de testare pozitiv pentru standardul TS EN 71-3 - Toy Safety, Part 3: Migration of Certain
Elements va fi prezentat administratiei in timpul derularii contractului.

DESIGN

Produsul este realizat in trei statii;

Acesta include o statie de intdrire a picioarelor, o statie pentru tractiuni (chin-up) si o statie pentru
exercitii abdominale;

Conductele de transport sunt fabricate din tevi cu diametrul minim de @140 mm, grosimea peretelui
de minimum 3 mm si lungimea minima de 2000 mm;

Capacele de ancorare cu diametrul de @140 mm sunt utilizate pentru inchiderea capetelor deschise
ale tevilor in echipamentele de fitness;

Capacele de ancorare sunt realizate din plastic de tip LLDPE (polietilena liniara de joasa densitate),
prin metoda injectiei;

Acestea sunt proiectate pentru a fi rezistente la razele UV si nu prezinta riscuri pentru utilizator;
Produsul este fabricat cu pereti dubli si asamblat prin sistem de insurubare;
Partile conectate la corpul principal au un diametru minim de @60 mm si o grosime minimd a

peretelui de 3 mm;
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Bratele de sustinere a barei de tractiune si teava de sustinere a cotierei sunt fabricate din teava
special curbata, cu diametrul @60 mm si grosimea minimd a peretelui de 3 mm.

Piese din polietilena

Materia prima utilizata pentru piesele din polietilena este polietilena liniara de joasa densitate
(LLDPE), turnata prin rotatie, dintr-o singura bucata si in culoarea proprie;

Vor fi utilizate exclusiv materii prime originale, care nu contin substante chimice ddunatoare
sanatatii copiilor si care sunt certificate conform standardelor TS-EN 1176-1 si TS-EN 1176-3;

Pentru a preveni acumularea de electricitate staticd, polietilenei i se va adauga material antistatic;

Colorantii utilizati in polietilena nu contin zing, iar rezistenta la lumind este cuprinsa Intre 6 si 8 pe
scala corespunzatoare;

Grosimea materialului din polietilend trebuie sa fie de minimum 6 mm in zonele supuse frecdrii si
presiunii;

Conform standardului TS EN 71-2, se va prezenta un raport de testare pozitiv privind rezistenta la
foc a produselor din polietilena.

Sablare si vopsire electrostatica

Sablarea este un proces de curdtare a suprafetei care imbunatateste aderenta vopselei pe metal si
elimind complet defectele precum rugina, uleiul si zgura de sudurd. Tnainte de aplicarea vopselei
electrostatice, materialul metalic trebuie sablat cu granule de otel de tip S-330/390, timp de minimum 5
minute;

Produsele metalice suspendate in sistemul automat de vopsire trebuie curatate cu substante
chimice lichide sub presiune, la temperatura de 80°C, intr-o baie de ulei si fosfat. Dupa curatare, acestea vor
fi clatite cu apa sub presiune, utilizand substante chimice cu adaos de pasivare;

Inainte de aplicarea vopselei electrostatice, in faza de uscare si repaus, partile metalice trebuie
slefuite pentru a preveni aparitia ruginii cauzate de praf si particule din aer;

Dupa aceastd etapa, suprafetele vor fi acoperite cu vopsea pulbere pe baza de poliester, cu grosimea
de 80 + 10 microni, care previne incalzirea excesiva si decolorarea la soare. Procesul de vopsire se finalizeaza
prinincalzirea produsului Intr-un cuptor, la temperatura de minimum 200-220°C, timp de 10 minute.
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PIESE DE SCHIMB

Maner
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Manerele sunt fabricate din material plastic de polietilena LLDPE (LinearLowDensityPolyetylene) prin
metoda de injectie, astfel incat sa poata fi tinute cu mana si sa se potriveasca perfect tevii de 33 mm. trebuie
produse.
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Scaunul de fitness este fabricat pentru a preveni alunecarea in spate, la dreapta si la stanga.

Scaunul trebuie sa fie fabricat din material plastic din polietilena LLDPE (polietilena liniara de joasa

densitate) prin metoda injectiei.

Spatar si scaun
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Scaunul este fabricat din material plastic din polietilena LLDPE (polietilena liniara de joasa

densitate) prin metoda injectiei

Suport pentru brate
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Suporturile pentru brate sunt fabricate pentru a preveni alunecarea.

Scaunul trebuie sa fie fabricat din material plastic din polietilena LLDPE (polietilena liniara

de joasd densitate) prin metoda injectiei

Acoperitor structura
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Capacele de ancorare care masoard @140 mm sunt utilizate pentru a inchide conductele cu

capat deschis in grupurile de joaca pentru copii si produsele de fitness.

Capacele de ancorare sunt produse din material plastic din polietilena LLDPE (polietilena liniara de

joasa densitate) prin metoda injectiei.
Acest produs potrivit pentru utilizare in interior si in exterior.

Acesta este proiectat pentru a fi rezistent la lumina UV si nu va afecta utilizatorul.

Este fabricat ca perete dublu si asamblat cu un sistem de Tnsurubare.
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Dopuri
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Utilizat pentru inchiderea tevilor cu capat deschis, a profilelor si a mecanismelor portante.

INSTALAREA PODELEI DE SOL

1. intimpul instalrii sistemului de ancorare a echipamentului de fitness pe sol;

2. Terenul trebuie sapat la dimensiunile: latime: 50 cm, lungime: 50 cm, adancime: 50 cm.

3. Betonul trebuie turnat in zona excavata in conformitate cu nivelul si sistemul de ancorare
trebuie plasat in centrul betonului.

4. Sistemul de ancorare trebuie sa fie complet asezat in beton si nivelat corespunzator fata de sol,

5. Echipamentul de fitness trebuie asezat pe capetele suruburilor din beton si stréns cu piulita
de fibra M16 si saiba.

6. Instalarea trebuie finalizata prin atasarea capacului de montare.
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